fgczniki zespalajgce 2 szt w przekroju rozmieszczone

WIDOK / BOKU

W ukfadzie nie kolidujcym z gniazdami blokdw podzebrowych
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obrys wierzchu ptyty nad osig dZwigara gféwnego wraz

z oznaczniem lokalizacji gniazd blokéw podzebrowych

350 105,110 1105 350 105,110 1,105

120 105,110 105,120 1,110 1,120 |, 2x105

T

1
H T i

1 1
I

199 /199 [0 8

®)
<:;>45O / 120

e

[op]

@b\ocho nadfozyskowa

2200

2200

2200

6600

6950

@Zebro wzmacniajgce

WIDOK 7 GORY

400

1900

400

@ 300

1:25
500 . .
ﬁ 3 dzwigar g(owny@ @z’ebro wzmacniajgce
@/ @b\ocho nadfozyskowa
@pogrzeczmco 4
@ E
o O
i s
dZwigar gidwny @
@ 3
I /
2200 2200 2200
6930

PRZEKROJ POPRZEC/ZNY
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cLeMENTY SKEADOWE
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HEB 450 df. 6930mm 2 szt. C 300 df. 1486mm 4 szt. 14x110 d1. 398mm 16 szt.
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Zestawienie stali $235J2 dla jednego ustroju no$nego

. . Masa elementu |Masa lacznie
Nr Nazwa elementu Wyréznik llos¢é sztuk ka] [k:]
1 Dzwigar gtéwny HEB 450 df. 6930mm 1185,03 2370,06
2 Poprzecznica C 300 dt. 1486mm 68,65 274,60
3 Zebro wzmacniajace | BI. 14x110 dt. 398mm 4,81 76,96
4 Blacha nadtozyskowa (Bl. 28(25)x300 dt. 400mm 26,38 105,52

Masa catkowita:

2 827,14

Zestawienie tacznikéw zespalajacych dla jednego ustroju

Nr Nazwa elementu Wyr6znik llosé sztuk ?I:ﬂ:ttjunfk%? Masa[':gq’(]:znie

1 tacznik z gtéwka fi 16 dt. 120 0,20 32,00

2 tacznik z gtéwka fi 16 dt. 80 0,13 6,24
Masa catkowita: 38,24

Stal konstrukcyjna ustroju: $S235J2
Stal konstrukcyjna facznikéw: S235J2G3 + C450
Zabezpieczenie antykorozyjne wg SST.

Uwagi do rysunku:

N

Wymiary blach nadfozyskowych wraz z lokalizacjg otwordw pod bolce

kotwigce nalezy dostosowa¢ do przyjetego typu fozyska.

GG

DZwigary scala¢ oraz zabezpieczye antykorozyjnie w wytworni.
Stal konstrukcyjna $S235J2 wg PN—EN—-10025-2.

Beton konstrukcyjny C30/37 wg PN—EN—1992: 2004 i PN—EN—206—1.
W zestawieniu ujeto stal dla jednego ustroju nosnego.

KONSTRUKCJA STALOWA
MOST TRAMWAJOWY NAD POTOKIEM JULKA

PROGREG Sp. z o.o.

tel. (12) 269-82-50
fax. (12) 268-13-91
Biuro w todzi:

tel. (42) 307-00-84
Biuro w Olsztynie:

tel. (89) 307-00-55
www.progreg.pl
e—mail: biuro@progreg.pl

30—414 Krakdw, ul.Dekarzy 7C

90-138 tédz, ul.Narutowicza 77

TRAMWAJE SLASKIE S.A.

INWESTOR: UL. INWALIDZKA 5

41-506 CHORZOW
NAZWA PRZEBUDOWA OBIEKTU MOSTOWEGO NAD POTOKIEM JULKA W ZABRZU
INWESTYCJ:

PROGREG| ADRES

INWESTYCJI:

POYNOCNA STRONA ULIC: BYTOMSKA | STARA CYNKOWNIA NA POGRANICZU
MIAST ZABRZE — BYTOM

FAZA:

PROJEKT WYKONAWCZY| BRANZA:

MOSTOWA

TRESC RYSUNKU:

KONSTRUKCJ

A STALOWA

10—416 Olsztyn, ul.Towarowa 9/10 UMOWA NR:

DO/127/15

NR OPRACOWANIA:

4.0

DATA OPRACOWANIA: [ WRZESIEN 2015

SKALA: 1:50

NR RYSUNKU:

" A

ZESPOt AUTORSKI:

IMIE, | NAZWISKO

NR UPRAWNIEN

PODPIS

ograniczen

PROJEKTANT: mgr inz. tukasz Mielczarek o o profektonante %
SPRAWDZAJACY: mgr inz. Edmund Marcinek PNE 1/25/66 do projektowania bez

w specjalnoéci mostowe]

PRAWA AUTORSKIE ZASTRZEZONE

Dokonywanie zmian, poprawek, skreslefi itp. oraz kopiowanie
i rozpowszechnianie bez zgody jednostki autorskiej jest niedozwolone

Nazwa pliku:




